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TECHNICKY LIST

Lepidlo Special 115

Specialna malta na lepenie a armovanie tepelnoizolaénych dosiek

VLASTNOSTI A SPOSOBY POUZITIA:

> nalepenie tepelnoizolanych dosiek a vytvaranie armovacej bezSkarovej vystuznej vrstvy
tepelnoizolaénych kompozitnych systémov (ETICS), aj samostatne

> vyborné na prekrytie problematickych miest muriva alebo beZnych omietok pri
sucasnom vkladani armovacej tkaniny

> vhodné na ruéné a strojové spracovanie vo vonkajSom aj vnutornom prostredi

> spifia technické kritéria smernice ETAG 004

ZLOZENIE: Mineralne plnivo, cement, redispergovatelny polymer a dalie Specialne prisady zlepsujlice spracovatelské a GZitkové viastnosti malty.

TECHNICKE PARAMETRE:

Malta na vnutorndi / vonkajSiu omietku (GP) podfa EN 998-1, kategdria CS IV a W1;
lepiaca a stierkovacia hmota ako zlozka ETICS CEMIX THERM P PLUS a THERM M PLUS
splfia technické kritéria smernice ETAG 004

Pevnost v tlaku (kategéria CS IV) min. 6,0 MPa Pridrznost k podkladu:
Reakcia na ohefi trieda A1 - v suchych podmienkach ***) > 0,25 MPa
Kapilarna nasiakavost vody (kategoria W1) max. 0,4 . . .
kg/m2.minds - po pdsobeni vody a po 2 hod. schnutia >(,08 MPa
Faktor difuzneho odporu vodnej pary p max. 20 - po pdsobeni vody a po 7 diioch schnutia >(,25 MPa
Sucinitel tepelnej vodivosti A max. 0,54 Wim.K*) | Pridrznost k tepelnému izolantu: ****)
Trvanlivost — poCet cyklov *) min. 10 - v suchych podmienkach >(,08 MPa
Objemova hmotnost zatvrdnutej malty 1350-1550 kg/m? - po pdsobeni vody a po 2 hod. schnutia > 0,03 MPa
Doba spracovatelnosti min. 3 hod. - po pdsobeni vody a po 7 diioch schnutia > 0,08 MPa
*) tabulkova hodnota ***)spdsob odtrhu (FP:B)
**) skuska mrazuvzdornosti malty podla STN 72 2452 ****) deklarovana hodnota alebo poru$enie v tepelnom izolante
Informativne
Zrnitost 0-0,7 mm
. , . ] na 1 kg suchej zmesi 0,24-0,30 I/kg

MnoZstvo zamesovej vody: na T vrece (25 kg) 6751
Vydatnost cca 1250 kg/m3
Spotreba na lepenie izolaénych dosiek 3-6 kg/m?
Odporuc¢ana hribka vrstvy pre stierkovanie (armovana vystuzna vrstva) 2-5mm
Spotreba pri odporu¢enej vystuznej vrstve 2,2-6,2 kg/m?

, o pri lepeni 4-8 m2
Vydatnost z jedného vreca: ori stierkovani PRYE

POZN. Technické parametre su stanovené pri normalnych podmienkach (20 + 2) °C a (65 + 5)% relativnej vlhkosti vzduchu (EN 998-1),
parametre pre VKZS pri Standardnych podmienkach (23 + 2) °C a (50 + 5)% relativnej vihkosti vzduchu

PRIPRAVA PODKLADU: Podklad musi byt pevny, rovny, &isty, zbaveny prachu, mastnoty a ostatnych negistdt a nesmie byt zamrznuty. Podklad
upravte materialmi Cemix - na vyrovnanie podkladu pouzite ruénu alebo strojovi jadrovi omietku, hladké podklady odporu¢ame zdrsnit alebo
opatrit pripravkom Cemix - Kontakt prip. Cemix 201 - Spojovaci mostik.

SPRACOVANIE: Sucht zmes vsypte do predpisaného mnoZstva vody a dokladne rozmieSajte na homogénnu hladku hmotu bez hrudiek. Nechajte
odstat a pocca 5 min. odlezania hmotu znovu kratko premie3ajte.

Lepenie izolantu: Tepelnu izolaciu z mineralnej viny odpord¢ame najskor v miestach lepenia prestierkovat tenkou vrstvou lepiacej hmoty a na fiu
bezprostredne potom naniest pozadované mnoZstvo hmoty na lepenie. Povrch dosiek z extrudovaného polystyrénu, ktory nie je povrchovo
upraveny sa pred lepenim prebrusi. Lepiaca hmota sa nanasa na rub izolatnej dosky bud ako suvisly pas po obvode a najmenej tromi bochnikmi
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uprostred alebo celoploSne zubovym hladidlom. Pri celoploSnom lepeni odpord¢ame hmotu nanaSat’ zubovym hladidiom o vyske zubu 10-12 mm
(min. 8 mm).

V pripade mineralnej viny s kolmym vlaknom (lamely) nana3ajte lepiacu hmotu vzdy celoploSne !

Pri strojovom spracovani lepidlo nana3ajte hadovite na podkladovu plochu so vzdialenostou cca 200 mm. Na takto nanesené lepidlo lepte
tepelnoizolacné dosky. Doba aktivnej lepivosti je cca 20 mindt, preto nanaSajte hmotu iba na taki plochu, ktort pocas tejto doby s ur€itostou
obloZite.

Miniméalna plocha lepenia musi spifiat poziadavky predpisané vyrobcom tepelnoizolaného systému aodvija sa od spdsobu lepenia
a mechanického kotvenia tepelnoizolacnych dosiek. Systém lepenia a stierkovania je podrobne popisany v technologickych predpisoch pre
realizaciu zateplovacich systémov Cemix.

Vytvaranie armovanej zakladnej vrstvy: Na povrch izolatnych dosiek sa nanesie stierkovacia hmota v predpisanej hriibke, do zarovnanej vrstvy
sa vtladi armovacia sietovina, prekryje sa a vyrovna dalSou vrstvou hmoty. Celkova hribka vystuznej vrstvy je min. 4 mm. Vystuzna sietovina musi
byt uloZena v 1/2 aZ 1/3 hrubky vystuznej vrstvy od vonkajSieho povrchu a prekrytd miniméalne 1 mm vrstvou. Po kone¢nom vyrovnani vystuznej
vrstvy nesmie byt armovacia sietovina obnazena (ani po prebruseni pripadnych nerovnosti). Takto pripraveny podklad (po zodpovedajucej dobe
zretia) je pripraveny na nanesenie vrchnej omietky.

UPOZORNENIE:
. Dodato¢né pridavanie spojiv, kameniva a inych prisad alebo preosievanie zmesi je nepripustné.
Stierkovanie nerealizovat za priameho sine¢ného Ziarenia a za dazda (pred dazdom je potrebné chranit min. 24 hodin).
Zmes je mozné spracovavat iba pri teplote vzduchu a podkladu nad + 5° C! Pri o¢akavanych mrazoch nepouzivat!
Na rozmieSanie zmesi je nutné pouzit' pitni vodu alebo vodu zodpovedajucu EN 1008:2002.
Pre realizaciu vonkajsich tepelno-izolaénych kompozitnych systémov (ETICS) plati STN 73 2901.
Nespotrebované zvysky zmieSajte s vodou a nechajte vytvrdnit - mozno likvidovat ako stavebny odpad, kontaminované obaly likvidovat ako nebezpe¢ny odpad (vid
bezpecnostny list).
. Iba celkom vyprazdnené a Cisté obaly mozu byt vydané k vyuZitiu recyklacii.

PRVA POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Vid bezpecnostny list vyrobku.

SKLADOVANIE: Vyrobok skladujte v suchu v originalnych obaloch — chrarite pred poskodenim, pdsobenim vody a vysokej relativnej vihkosti vzduchu. Pri dodrzani uvedenych podmienok je
skladovatelnost 12 mesiacov od datumu vyznaceného na obale.

EXPEDICIA: Sucha zmes sa dodava v papierovych vreciach po 25 kg na paletach krytych foliou.

KVALITA: Kvalita produktov je trvale kontrolovang v nasich laboratériach. Vo vyrobe je zavedeny systém vnutropodnikovej kontroly (priebezny dozor a preukazovanie zhody je zaistené
TZUS Bratislava, AO €. SK04).

SLUZBY: Prenajom strojového zariadenia pre spracovanie suchych maltovych a omietkovych zmes, dopravné systémy, servisna a poradenska ¢innost.
VYROBCA: Cemix, s.1.0., 908 73 Velké Levare, Velké Levare ¢.1304
PLATNOST: od 1.3.2015

Nakolko pouZitie a spracovanie vyrobku nepodlieha naSmu priamemu vplyvu, nezodpovedame za $kody sposobené jeho chybnym pouZitim. Vyhradzujeme si pravo vykonavat zmeny, ktoré
sU vysledkom technického pokroku. Tymto vydanim sa rusi platnost vSetkych predchadzajucich vydani.
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